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Patentansoruche Wasser aufgepumpt (unter famendruck PI gebracht), so 

Fatentansprucne ^ ^ s - ch , y die Ro Vwandung anlehnt Beim einwan- 

1 Verfahren zur Rohrsanierung odcr -auskleidung, digen Schlauch sorgen AtetandsMter die vor Enbau 
USSe^zeS, daBder Inliner als bieg- mit dcm Schlauch verbunden wurden, fur erne nutUge 

verpreiH wcrucu muu, o . wer( j en mit einem dlinnfluBigen VcrprcB- 

kenmeichnet, <W) dec Inliner mil Hille ein ? nop- ,0 Mlauch » J*™""* V "P«M™* » 
r'^^anTundt^eMJ)^; U ^d^S"«un d n.ann l8 «n S c l ».«cn 

TverfaSren nach Anspruch 1, daduxch gekenn- damitkaonderaufgepumpte Schlauch nicht aufschwim- 

Sa V^reSckeK und LB und gegebenenfaUs sionsbestandigen limenbesch^tung, die Qber die Ge- 

InbnersimRohrgeregehwerdenkann. gj^ ^ Haftu ^ ^ dem Ve rpreBm6rtel undderln- 

R«r*reibune 30 nenbeschichtungeingeht 

Bescnreioung Um ^ Ekipresse n des VerpreBmSrtels die gute 

nie Erfindune beinhaltet ein Verfahren. um in vor- Verteilung des Mortels Ober den Ringspalt und tiewtr 
^^R^^^loL^cl, oder zur tige Lage des Miners zu 

KeZ^s^Sosionsschutzes einen Inliner ein- die VerpreBmenge m den emzelnen Zellen kontroBiert 

&St haufig die Bauaufgabe. vorhandene Rohrlei- Der beschichtete Gewebeschlauch paflt sich^ferund 

us giox nduiig i^uau^ korrodiert sind. seiner Beweglichkeit der vorhandenen Rohrleitung gut 

SEte M S&SS "SuSSSSSSt rUnregelmaBigkeiten in Rohrachse wie Setzungen 

SreTSS^ ™ h Abknickungen und ^ ^rquenicMm ^e AWa- 

SSogBelK «• gerungenodereu^enigeAbnutzungenwerdengutaus- 

1. Herstellung eines Inliners, der eng an der Rohr- 45 gen mit nicht beg e hg^i R ohrquers^ 

bidigenlnnenbeschichtung. etwas klemerer Gewebeschlauch gew&hlt so d^ne 

3He3ung eines Miners, der geometrische Un- so Inliner-Rohrwandstarke entsprechend der statechen 
reeelmaBigkeiten der vorhanden Rohrleitung gut Berechnungentsteht , 
fl^rfrieht Die folgenden Abbddungen beschreiben das Verfah- 

laibaudesInlineniinerdverlegteRohrleitungen ren genauer. Abb.A zeigt einen Rohr^erschnttt mit 
voneSer moglichst kleinen Enziehbaugrube aus dem eingebauten Inliner. Der Mjnerwtrd 1 nut HUfe ei- 
tel Gbe -vorhLdeneScMchteder Rohrleitung. 55 nes doppelwandujen GewebescUaucfaes (2) h«g«teut 

DieErBndune«ieht<BeHetsleniingdesEnlOTiiliiiers dem Druck n ™jre01' ""^l" ^HTHS?? 

Dader Schlauch biegsam ist, laBt er sich Qber kleine 65 « standhalt und Isich unter tteBelmiiurBBiiqg- 
^d"? E^i^KrlcS^ mit Luft oder a^tcnung einc fur das Rohnnedium korrosionsbe- 
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standige Innengeschichtung (3), die eine ausreicheride 
Haftfestigkeit zum Gewebe besitzt 

Abb, B zeigt wie A einen Rohrquerschnitt mit dera 
eingebauten Inliner. Der Inliner wird hier mit Hilfe eines 
inwandigen Gewebeschlauches (2) hergestellt Der auf- 5 
gepumpte Schlauch wird mit Hilfe von Abstandshaltern 
(6) mittig im Rohr (1) gehaltea Die Abstandshalter (6) 
mtissen folgende Bedingungen erfGUen: 

1. Sie mfissen biegsam sein, urn zusammen mit dem 10 
Schlauch in die Rohrleitung eingezogen werden zu 
kttnnen. 

2. Sie mussen elastisch sein, um Differenzen im 
Ringspalt ausgleichen zu kdnnen, die durch Abla- 
gerungen bzw. Abplatzungen im Rohr (1) cntsten- is 
den sein ktinnen. 

3. Sie mtissen einem eventueil entstehenden einsei- 
tigen Oberdruck beim Verpressen entgegenwirken 
und damit in jedera Fall einen ausreichend starken 
Ringspalt freihaiten. 20 

Diese geschilderten Anforderungen an die Abstands- 
halter kann z. B. ein besonders ausgebildetes Gummi- 
profil erf alien. 

Abb. C zeigt die gleiche Losung wie Abb. B, nur daB 25 
hier die Abstandshalter (6) mit Hilfe von kleinen Ver- 
preBschlauchen hergestellt werderiL Nach dem Aufpum- 
pen des Gewebeschlauches (2) unter dem Irinendruck 
Pi werden als nachstes die kleinen AbstandshaKer- 
Schlsiuche (6) mit dQnnflussigem Mdrtel unter dem 30 
Druck /3 verpreBt Ober die Kontrofle der VerpreB- 
menge kann sichergestellt werden, daB jeder kieine 
Schlauch gefullt ist Danach erfolgt die Verpressung des 
Ringspaltes mit VerpreBmdrtel (4) unter dem Druck P2, 

Damit der [nliner-Schlauch seine Form beh&It, muB 35 
der Innendruck Pi grdBer als der VerpreBdruck IS und 
dieser grdBer als der VerpreBdruck/2 sein. 

Abb, D zeigt den Einbau des Inlmer-Schlauches (14) 
in die Rohrleitung (I). Der Schlauch (14) wird flber Ein- 
steigescha^te(9)voneinerSchIauchtrommel(10)flber 40 
Umlenkrollen (13) mit Hilfe eines Seiles (12) und einer 
Seilwinde (11) in die erdveriegte Rohrleitung (1) einge- 
zogen. Nach dem Einziehen wird der Schlauch (14) mit 
Luft oder Wasser aufgepumpt und danach wird der 
Ringspalt nut Mdrtel verpreBt 45 

Nach dem Erfaarten des VerpreBmdrtels ist der Inli- 
ner-Schlauch zum Inliner-Rohr geworden. Der Innen- 
druck wird abgelassen. 

Der Inliner mit einer korrosionsbestitndigen Innenbe- 
schichtung ist hergestellt so 
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